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Aulomatlsierungstl!thmk

Durchgängige Produktionsprozesse
sicherstellen
Gemeinsam mit den Unterneh ­
men vonert und Weckenmann
realisiert die Unitedlnik Oeplik &
PoppekAG weltwen UmlaufanJa ­
gen fiirdie Produktion von Beton­
fertigteilen. Auf 50 m l großen
Stahlpaletten werden die Beton ­
teile ßachliegend produziert Die
Umrandung der Betondemente
wird durch Stahlprofile gebildet.
die I. d. R.per Roboter gesetzt wer­
den und d urch Magnet!! auf den
Stahlpaletten haften. Die Im bela ­
denen ZUstand bis tu 22 t schwere
Palette . fähn- von einer Bearbei·
tungsstaücn zur nächsten, bis sie
schließlich mithilfeeines Regalbe­
diengeräts ln ein beheiztes Hoch­
regalIager - die Trockenkammer ­
eingelagert wird. Nach ach t Srun­
den in de r Trockenkammer sind
die Betonelemente bereit zum Ab­
heben.

Von de r Planung des Gebäudes
am CAD-System bis 'Zum Trans­
po rt de r Wände un d Decken auf
die Bau stelle ist in de n von de n
Projektpartnern realli ierten Wer-

ken ein durchgän giger Prod ukti­
onsprozess sichergestellt. Unl­
technik hat für diese Bran che das
Fertlgun gsleitsystem UniCAM
enTWickelt, das die Daten de r zu
produzierenden Teile vom CAD·
System übernimmt und die kom ­
plene Produktion steuert,überdie
Steuerungs- und Leinechnik des
Anb ieten wird eine Massenfern­
gung mit Losgröße 1 möglich.

ZU den Neuhel len rund um die
Automatisierung von Betonfertig­
teilwerken. die UniteduW: aufde r
bauma präsenuert, gehören die
Integration der Laserprojektoran­
steuerung in den Leitrechner so­
wie ein neu es Steuerungskonzept
für hochdynamische SChaJungs­
serzroborer, Des Weileren bat das
Unternehmen ein TooI entwickelt,
das eine optimiert e Palenenbele ­
gung im Leurechner ennöglicht.
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