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AUS DER PRAXIS ‘ Lagertechnik

Optimierter Warenfluss

Vollautomatische Intralogistik bei Wildeboer fiir weiteres Wachstum

Eine effiziente Produktionsversorgung,
ein hoher Automatisierungsgrad und
ergonomische Arbeitsplatze - mit diesen
Zielen hat Wildeboer, Experte fiir
Bauteilkomponenten in den Bereichen
Brandschutz, Luftverteilung, Gebdude-
systemtechnik und Schallschutz, ein
modernes Logistikzentrum errichtet.
Zusammen mit Unitechnik entwickelte
Wildeboer am Stammsitz in Weener ein
automatisiertes Lagersystem, das

die nicht wertschdpfenden Intralogistik-
Prozesse voltstindig automatisiert,
zuséatztiche Montagefldchen auf drei
Geschossen erschliefit und die Basis
fir weiteres Wachstum schafft.

JEinfach Vertrauen einbauen” - dafiir steht
das im Jahr 1939 gegrindete Familienunter-
nehmen Wildeboer. Mit einer umfangreichen
Fertigungstiefe entwickelt und fertigt der Inge-
nieurbetrieb Komponenten flir die Bereiche
Brand- und Schallschutz, Luftverteilung und
Gebaudesystemtechnik - Bauteile .made in
Germany”. Der Hauptsitz des Unternehmens
befindet sich im ostfriesischen Weener und wird
erganzt von weiteren Standorten in Laupheim,
Liitzen und Utrecht. Am Stammsitz arbeiten
tiber 350 Mitarbeitende auf einer Produktions-
flache von insgesamt 60.000 Quadratmetern.

Dezentrale Lagerung
bremste Prozesse

Bei dem ostfriesischen Unternehmen fiihrten
fehlende Lagerkapazitdten dazu, dass grofle
Materialmengen in dezentralen manuellen
Lagern und auf Bereitstellungsfldchen in den
Produktionshallen zwischengelagert werden
mussten. ,Unser Ziel war es, die Funktionsbe-
reiche entlang der innerbetrieblichen Logistik
zu zentralisieren, ein konsequentes Ware-zur-
Person-Prinzip einzufihren und gleichzei-
tig eine durchgangige Materialverfolgbarkeit
sicherzustellen”, erklart Arne Broske, Leitung
der Produktion bei Wildeboer. ,Hierfiir war die
Automatisierung unserer Ablaufe essenziell.”
Ein zentrales, automatisches Lagersystem
sollte nicht nur manuelle Prozesse minimie-
ren, sondern auch zusatzliche Flachen fir
Montage und Produktion erschlieflen.
Nachdem Wildeboer einen externen Planer
mit der Logistikplanung der automatisierten
Prozesse im Lager beauftragt hatte, fiel die
Entscheidung - basierend auf einer Empfeh-
lung - fiir eine vertiefende Expertise durch die
Unitechnik Systems GmbH. Ausschlaggebende

Im Logistikzentrum stehen ein dreigassiges
Hochregallager fiir Europaletten und Gitter-
boxen sowie ein eingassiges automatisches

Kleinteilelager fiir KLT-Behélter.

Kriterien fir die Zusammenarbeit waren zum
einen das ausgepragte Prozessverstdndnis
von Unitechnik: die Fahigkeit, die Geschafts-
prozesse von Wildeboer prazise zu erfassen
und darauf aufbauend eine passgenaue Losung
zu entwickeln. Ebenso entscheidend war eine
herstellerunabhangige und ldsungsorientierte
Ausarbeitung der Feinplanung durch ein mit-
telstandisch gepragtes Familienunternehmen,
in die die Erfahrung aus vielen realisierten Pro-
jekten eingeflossen ist.

In enger, partnerschaftlicher Zusammen-
arbeit entwickelten Wildeboer und Unitech-
nik zundchst ein umfassendes logistisches
Gesamtkonzept, das die Trennung von Pro-
duktions- und Lagerflachen sowie die Erwei-
terung um insgesamt 10.500 Quadratmeter
Logistikflache umfasste. Das Konzept war
vor allem auf die Skalierbarkeit der Logistik
ausgerichtet. Unitechnik konnte die entspre-
chenden Lagersysteme so konzipieren, dass
sie mit kiinftigen ~Anforderungen flexibel
wachsen kénnen. Eine zentrale Anforderung
an das Konzept ist zudem die Prozesssicher-
heit: Mit dem Bau eines neuen Logistikzen-
trums sollen die Produktionsversorgung und
der Warenversand zuverldssig und mit hoher
Verfligbarkeit sichergestellt werden. Ein
Bestandsmanagement nach dem sogenannten

UNITECHNIK

First-in-First-out-Prinzip soll eine lickenlose
Warenrickverfolgung gewahrleisten. Zusatz-
lich konnte Unitechnik bei der Konzeption die
Versorgung und Anbindung von Baugruppen-
montagen in unterschiedlichen Stockwerken
beriicksichtigen. Die automatisierte Zwischen-
lagerung kundenspezifisch gefertigter Pro-
dukte sowie die Versandpufferung von fertig
verpackten Sendungen sollen ebenfalls zur
Optimierung der Logistikprozesse von Wilde-
boer beitragen. Ein weiterer wesentlicher
Faktor ist der hohe Automatisierungsgrad,
der ergonomischen und effizienten Arbeits-
pldtze im Wareneingang, bei der Kommissio-
nierung und im Versand ermdglicht. Die neuen
Logistikprozesse zielen darauf ab, Laufwege
flir Mitarbeitende sowie manuelle Transporte
auf ein Minimum zu reduzieren.

Optimierte Prozesse dank ,Uniware”

Das von Unitechnik realisierte Logistikzent-
rum ist das zentrale Materialflussdrehkreuz
von Wildeboer. Im Zentrum stehen ein drei-
gassiges Hochregallager fur Europaletten
und Gitterboxen mit 9.230 Stellplatzen sowie
ein eingassiges automatisches Kleinteilela-
ger fuir KLT-Behalter. Gelagert werden hier
Rohstoffe, Halbzeuge und Fertigprodukte. An
kombinierten Paletten- und Behalterkom-
missionierpldtzen wird Material sowohl fur
die Produktion wie auch fiir Kundenauftrage
zusammengestellt. Das Rohmaterial fur die
Produktion wird an verschiedene Fahrerlose
Transportsysteme (ibergeben. Alle gefertigten
Bauteile werden wiederum lber diese FTS-
Fahrzeuge aus der Produktion abgeholt, an die
Unitechnik-Férdertechnik abgegeben und ein-
gelagert. Die Fahrerlosen Transportsysteme
wurden von Wildeboer setbst beschafft und
in Betrieb genommen. Das Besondere daran:
Um unabhangig von einzelnen Herstellern zu
sein, setzt Wildeboer auf ein Flottenmanage-
mentsystem nach dem Standard VDA 5050. So
werden zukiinftig sogar autonome Putzroboter
unterwegs sein und sich mit ihren produktiven
Kollegen ,.absprechen”.

Eine grofle Bedeutung spielt bei Wildeboer
die Konsolidierung von Auftragen. Ziel ist es,
das Versandvolumen zu minimieren. Dazu
werden die fiir Kundenauftrdge bestimmten
Paletten zundchst automatisch in einem hoch-
dynamischen Versandpuffer zwischengelagert.
Die von der Wildeboer-eigenen Konsolidie-
rungssoftware abgerufenen Paletten fah-
ren automatisch in die Konsolidierungszone.
Nach dem Prinzip ..Pack-by-Light” sieht der
Mitarbeiter iber farbige Leuchtanzeigen auf
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den ersten Blick, welche Paletten zum selben
Auftrag gehdren, und ordnet die Artikel so
an, dass maglichst wenige Paletten benétigt
werden. Diese Nachverdichtung spart Fracht-
kosten und schont die Umwelt. Da die Produkte
meist auf Baustellen geliefert werden, werden
die Paletten vor der Verladung mittels eines
automatischen Wicklers regenfest verpackt.

Partnerschaftliche Zusammenarbeit

Den hohen technischen Anspruch von Wilde-
boer erkennt man an vielen Details. Beispiels-
weise testet eine in die automatische Logistik-
anlage integrierte Palettenpriifanlage jede ein-
gehende Europalette auf normgerechte Mafle.
Das Lagerverwaltungssystem ,.Uniware” von
Unitechnik koordiniert dabei alle Material-
flisse auf der Fordertechnik und samtliche
Lagerbewegungen. Die stufenlos zoombare
Anlagenvisualisierung gibt dem Intralogistik-
Leiter Marcel Stephan stets den aktuellen
Status der Anlage. ,..Uniware’ hilft mir dabei,
Storungsursachen schnell zu erkennen und
abzustelten. Daher ist es fiir mich ein unver-
zichtbares Werkzeug auf meinem Notebook”,
erkldrt Marcel Stephan.

Da die Zusammenarbeit von Wildeboer und
Unitechnik im Jahr 2019 begann, war der Bau
des neuen Logistikzentrums von den Heraus-
forderungen der Corona-Pandemie betroffen.
Lieferengpdsse fiihrten nicht nur zu Verzége-
rungen im Zeitplan, sondern forderten von
allen Projektbeteiligten auch ein hohes Maf}
an Flexibilitat. ,Rechtzeitige Absprachen und
eine gut koordinierte Zusammenarbeit waren
im gesamten Projektverlauf entscheidend”,
betont Arne Broske. .Umso mehr schitzen wir
es, mit Unitechnik einen kompetenten System-
integrator an unserer Seite zu haben, bei dem
die partnerschaftliche Zusammenarbeit durch
unkomplizierte Absprachen gepragt war.”

Life-Time-Partnerschaft
fiir nachhaltigen Erfolg

Auch nach Projektabschluss bleiben beide
Projektpartner im regelmé&figen Kontakt und
Austausch miteinander. ,Es ist uns besonders
wichtig, auch nach der erfolgreichen Imple-
mentierung ein zuverlassiger Ansprechpart-
ner fiir Wildeboer zu sein”, erklart Yusuf Kaya,
Key Account Manager fiir Logistiksysteme bei
Unitechnik. Dank vorausschauender Planung
setzte Unitechnik schon zu Beginn des Projekts
den Grundstein zu zukiinftigen Erweiterungen:
Die Schnittstellen des neuen Logistikzentrums
wurden software- und fordertechnisch so vor-
bereitet, dass Wildeboer problemlos Fahrerlose
Transportsysteme integrieren konnte. , Als Life-
Time-Partner stehen wir unseren Kunden rund
um die Uhr zur Verfigung und arbeiten auch
nach Projektabschluss weiterhin eng mit den
Kunden zusammen, um kontinuierliche Opti-
mierungspotenziale im Lager zu identifizieren
und umzusetzen”, betont Yusuf Kaya. [ck]
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Uber farbige Leucht-
anzeigen sieht der
Mitarbeiter auf den
ersten Blick, welche
Paletten zum selben
Auftrag gehéren,
und fiihrt eine Nach-
verdichtung durch.

Die von der
Wildeboer-eigenen
Konsolidierungs-
software abgerufenen
Paletten fahren
automatisch

in die Konsolidie-
rungszone.

Eine in die automa-
tische Logistikanlage
integrierte Paletten-
priifanlage testet
jede eingehende
Europalette auf
normgerechte MaBe.
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