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ADDITIVE FERTIGUNG WERKZEUGMASCHINEN LAGERLOGISTIK

Mobiles Messgerit Schleifmaschinenhersteller Verpacken und
pruft Pulver mit solidem Palettieren
in Sekundenschnelle Geschaftsjahr neu gedacht




. Bild 1 Eine in die automatische Logistikan-
lage integrierte Palettenprifanlage testet
jede singehende Europalette auf normge-
rechte MaBe. Foto: Unitechnik

Logistik mit Weitblick

Effizienz, Transparenz und Skalierbarkeit — das waren die Leitziele, mit denen das ostfriesische
Familienunternehmen Wildeboer seine Intralogistik zukunftsfihig aufstellen wollte.
Inmitten eines sich wandelnden Marktumfelds mit steigenden Anforderungen an Flexibilitit
und Lieferfahigkeit entschloss sich der Spezialist fiir Komponenten im Bereich Brandschutz,
Luftverteilung und Gebiudesystemtechnik zu einem umfassenden Modernisierungsschritt:
dem Aufbau eines automatisierten, zentral gesteuerten Logistikzentrums. Gemeinsam mit der
Unitechnik Systems GmbH entstand ein durchdachtes Gesamtkonzept, das nicht nur die
dezentrale Lagerstruktur ablést, sondern auch neue Mafistibe fiir Prozesssicherheit,
Ergonomie und digitale Transparenz setzt. Der Anspruch: maximale Materialverfiigbarkeit bei
minimalen Laufwegen — und das in einem skalierbaren System, das fiir
kiinftige Anforderungen bestens geriistet ist.

infach Vertrauen einbauen - dafiir steht das im Jahr 350 Mitarbeitende auf einer Produktionsfliche von insgesamt

1939 gegriindete Familienunternehmen Wildeboer. 60000 m2,

Mit einer umfangreichen Fertigungstiefe entwickelt

und fertigt der Ingenieurbetrieb Komponenten fir Dezentrale Lagerung bremste Prozesse

die Bereiche Brand- und Schallschutz, Luftvertei-

lung und Gebiudesystemtechnik ~ Bauteile ,made Bei dem ostfriesischen Unternehmen fiihrten fehlende Lager-
in Germany®, Der Hauptsitz des Unternehmens befindet sich im  kaparzititen dazu, dass grofe Materialmengen in dezentralen
ostfriesischen Weener und wird ergiinzt von weiteren Standorten ~ manuellen Lagern und auf Bereitstellungsflichen in den Pro-
in Laupheim, Liitzen und Utrecht. Am Stammsitz arbeiten iiber ~ duktionshallen zwischengelagert werden mussten. ,Unser Ziel
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war es, die Funktionsbereiche entlang der innerbetrieblichen
Logistik zu zentralisieren, ein konsequentes Ware-zur-Person-
Prinzip einzufiihren und gleichzeitig eine durchgingige Mate-
rialverfolgbarkeit sicherzustellen®, erklirt Arne Bréske, Leitung
der Produktion bei Wildeboer. ,Hierfiir war die Automatisie-
rung unserer Abliufe essenziell“ Ein zentrales, automatisches
Lagersystem sollte nicht nur manuelle Prozesse minimieren,
sondern auch zusitzliche Flichen fiir Montage und Produktion
erschliefen.

Strategische Partnerschaft
fiir zukunftsorientierte Logistik

Nachdem Wildeboer einen externen Planer mit der Logistik-
planung der automatisierten Prozesse im Lager beauftragt hat-
te, fiel die Entscheidung - basierend auf einer Empfehlung -
fir eine vertiefende Expertise durch die Unitechnik Systems
GmbH. Ausschlaggebende Kriterien fiir die Zusammenarbeit
waren zum einen das ausgeprigte Prozessverstindnis von Uni-
technik: die Fahigkeit, die Geschiftsprozesse von Wildeboer
prizise zu erfassen und darauf aufbauend eine passgenaue Lo-
sung zu entwickeln. Ebenso entscheidend war eine hersteller-
unabhiingige und Iésungsorientierte Ausarbeitung der Feinpla-
nung durch ein mittelstindisch gepriigtes Familienunter-
nehmen, in die die Erfahrung aus vielen realisierten Projekten
eingeflossen ist.

In enger, partnerschaftlicher Zusammenarbeit entwickelten
Wildeboer und Unitechnik zunichst ein umfassendes logistisches
Gesamtkonzept, das die Trennung von Produktions- und Lager-
flichen sowie die Erweiterung um insgesamt 10500 m? Logistik-
fliche umfasste. Das Konzept war vor allem auf die Skalierbarkeit
der Logistik ausgerichtet. Unitechnik konnte die entsprechenden
Lagersysteme so konzipieren, dass sie mit kiinftigen Anforderun-
gen flexibel wachsen kinnen. Eine zentrale Anforderung an das
Konzept ist zudem die Prozesssicherheit: Mit dem Bau eines neu-
en Logistikzentrums sollen die Produktionsversorgung und der
Warenversand zuverlissig und mit hoher Verfiigbarkeit sicherge-
stellt werden. Ein Bestandsmanagement nach dem sogenanaten
First-in-First-out-Prinzip soll eine liickenlose Warenriickverfol-
gung gewihrleisten, Zusitzlich konnte Unitechnik bei der Kon-
zeption die Versorgung und Anbindung von Baugruppenmonta-
gen in unterschiedlichen Stockwerken beriicksichtigen. Die auto-
matisierte Zwischenlagerung kundenspezifisch gefertigter Pro-
dukte sowie die Versandpufferung von fertig verpackten Sendun-
gen sollen ebenfalls zur Optimierung der Logistikprozesse von
Wildeboer beitragen. Ein weiterer wesentlicher Faktor ist der ho-
he Automatisierungsgrad, der ergonomische und effiziente Ar-
beitsplitze im Wareneingang, bei der Kommissionierung und im
Versand ermoglicht. Die neuen Logistikprozesse zielen darauf ab,
Laufwege fiir Mitarbeitende sowie manuelle Transporte auf ein
Minimum zu reduzieren.

Digitale La%erverwaltun: .
optimierte Prozesse dank UniWare

Das von Unitechnik realisierte Logistikzentrum ist das zentra-
le Materialflussdrehkreuz von Wildeboer. Im Zentrum stehen
ein dreigassiges Hochregallager fiir Europaletten und Gitterbo-
xen mit 9230 Stellplitzen sowie ein eingassiges automatisches
Kleinteilelager fiir KLT-Behilter. Gelagert werden hier Roh-
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stoffe, Halbzeuge und Fertigprodukte. An kombinierten Palet-
ten- und Behilterkommissionierplitzen wird Material sowohl
fiir die Produktion wie auch fiir Kundenauftriige zusammenge-
stellt. Das Rohmaterial fiir die Produktion wird an verschiede-
ne fahrerlose Transportsysteme iibergeben. Alle gefertigten
Bauteile werden wiederum iiber diese FTS-Fahrzeuge aus der
Produktion abgeholt, an die Unitechnik-Férdertechnik abgege-
ben und eingelagert. Die fahrerlosen Transportsysteme wurden
von Wildeboer selbst beschafft und in Betrieb genommen. Das
Besondere daran: Um unabhingig von einzelnen Herstellern
zu sein, setzt Wildeboer auf ein Flottenmanagementsystem
nach dem Standard VDA 5050. So werden zukiinftig sogar au-
tonome Putzroboter unterwegs sein und sich mit ihren pro-
duktiven Kollegen Jabsprechen”.

Eine groBe Bedeutung spielt bei Wildeboer die Konsolidie-
rung von Auftrigen. Ziel ist es, das Versandvolumen zu mini-
mieren. Dazu werden die fiir Kundenauftrige bestimmten Palet-
ten zunichst automatisch in einem hochdynamischen Versand-
puffer zwischengelagert. Die von der Wildeboer-eigenen Konso-
lidierungssoftware abgerufenen Paletten fahren automatisch in
die Konsolidierungszone. Nach dem Prinzip ,Pack-by-Light”
sieht der Mitarbeiter iiber farbige Leuchtanzeigen auf den ers-
ten Blick, welche Paletten zum selben Auftrag gehoren, und ord-
net die Artikel so an, dass méglichst wenige Paletten benbtigt
werden. Diese Nachverdichtung spart Frachtkosten und schont
die Umwelt. Da die Produkte meist auf Baustellen geliefert wer-
den, werden die Paletten vor der Verladung mittels eines auto-
matischen Wicklers regenfest verpackt.

Armbrusters Robotoman

Die Lagistik ist auch
daran beteiligl, daB der
CQ, - AusstoR um 46 % sank.
For die Reduzierung der
restlichen 54% an Emissionen
kénnten wir wegen

niedrigeren Kosten
Teile der Arbeitsplatze
ins Ausland verlagern,

. und wir haWen
eine saubere Weste.
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Bild 2 Im Logistikzentrum stehen ein dreigassiges Hochregallager fiir Euro-
paletten und Gitterboxen sowie ein eingassiges automatisches Kleinteilela-
gor fiir KLT-Behalter. Foto: Unitechnik

Bild 3 An kombinierten Paletten- und Behalterkommissionierpldtzen wird
Material sowoh! fiir die Produktion wie auch fir Kundenauftrige zusam-
mengestelit. Foto: Unitechnik

Bild 4 Die gefertigten Bauteile werden iiber FTS-Fahrzeuge aus der Produk-
tion abgeholt, an die Unitechnik-Férdertechnik abgegeben und eingelagert.
Foto: Unftechnlk
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Technischer Anspruch trifft auf
partnerschaftliche Zusammenarbeit

Den hohen technischen Anspruch von Wildeboer erkennt man an
vielen Details. Beispielsweise testet eine in die automatische Lo-
gistikanlage integrierte Palettenpriifanlage jede eingehende Euro-
palette auf normgerechte MaRe. Das Lagerverwaltungssystem
UniWare von Unitechnik koordiniert dabei alle Materialfliisse auf
der Férdertechnik und simtiche Lagerbewegungen. Die stufenlos
zoombare Anlagenvisualisierung gibt dem Intralogistik-Leiter
Marcel Stephan stets den aktuellen Status der Anlage. ,UniWare
hilft mir dabei, Stérungsursachen schnell zu erkennen und abzu-
stellen. Daher ist es fiir mich ein unverzichtbares Werkzeug auf
meinem Notebook®, erklirt Marcel Stephan.

Sunser Ziel war es, die
Funktionsbereiche entlang der
innerbetrieblichen Logistik zu

zentralisieren, ein konsequentes
Ware-zur-Person-Prinzip
einzufithren und gleichzeitig
eine durchgingige

Materialverfolgbarkeit

sicherzustellen.”

Da die Zusammenarbeit von Wildeboer und Unitechnik im Jahr
2019 begann, war der Bau des neuen Logistikzentrums von den He-
rausforderungen der Corona-Pandemie betroffen. Lieferengpisse
fiihrten nicht nur zu Verzogerungen im Zeitplan, sondern forderten
von allen Projektheteiligten auch ein hohes Maf an Flexibilitit.
«Rechtzeitige Absprachen und eine gut koordinierte Zusammenarbeit
waren im gesamten Projektverlauf entscheidend®, betont Arne Broske.
~Umso mehr schitzen wir es, mit Unitechnik einen kompetenten Sys-
temintegrator an unserer Seite zu haben, bei dem die partnerschaftli-
che Zusammenarbeit durch unkomplizierte Ahsprachen geprigt war”

Life-Time-Partnerschaft
fiir nachhaltigen Erfolg

Auch nach Projektabschluss bleiben beide Projektpartner im regel-
mifigen Kontakt und Austausch miteinander. ,Es ist uns besonders
wichtig, auch nach der erfolgreichen Implementierung ein zuverlissi-
ger Ansprechpartner fiir Wildeboer zu sein®, erklirt Yusuf Kaya, Key
Account Manager fiir Logistiksysteme bei Unitechnik. Dank voraus-
schauender Planung setzte Unitechnik schon zu Beginn des Projekts
den Grundstein zu zukiinftigen Erweiterungen: Die Schnittstellen
des neuen Logistikzentrums wurden software- und firdertechnisch
so vorbereitet, dass Wildeboer problemlos fahrerlose Transportsyste-
me integrieren konnte. ,Als Life-Time-Partner stehen wir unseren
Kunden rund um die Uhr zur Verfiigung und arbeiten auch nach
Projektahschluss weiterhin eng mit den Kunden znsammen, um kon-
tinuierliche Optimierungspotenziale im Lager zu identifizieren und
umzusetzen”, betont Yusuf Kaya. ]
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