
AUTOMATISCHES HOCHREGALLAGER  
FÜR WELTWEITE ERSATZTEIL-
VERSORGUNG



Unitechnik Case Study – CLAAS

Die Claas KGaA mbH ist ein international agierender Landmaschinenkonzern mit Haupt-

sitz im ostwestfälischen Harsewinkel. Das 1913 gegründete Unternehmen gehört zu den 

Markt- und Technologieführern in der Erntetechnik.

Um die immer umfangreicher werdende Produktpalette an Ersatzteilen (mehr als 300.000) 

für den weltweiten Versand auch zukünftig hochverfügbar bereitzustellen, investiert Claas 

in sein Zentrallager für die Ersatzteildistribution.

Bisher wurden die Paletten im Zentrallager sowie in externen Lagerbereichen manuell ge-

lagert. Das Ziel ist es, diese in einem neuen Hochregal zentral im Zugriff zu haben.

Die Zukunftsfähigkeit soll durch eine Erweiterbarkeit der Regalanlage sowie des Transport-

systems schon in der Auslegung berücksichtigt werden.

AUSGANGSSITUATION

Claas Service and Parts GmbH

Hamm-Uentrop, Deutschland

Logistikcenter für  

Landmaschinenhersteller
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Unitechnik Case Study – CLAAS

Neun Regalbediengeräte lagern die Paletten und Gitterboxen in einfach- und doppeltiefen 

Gassen. Logistisches Herzstück der Anlage ist die zum Automatiklager gehörende Elektro-

hängebahn (EHB) als Vorzonen-Loop.

Dank doppeltem Lastaufnahmemittel an den Regalbediengeräten und der Übernahme von 

zwei Paletten durch die Doppel-EHB-Fahrzeuge wird ein hochdynamisches Handling der 

Transporteinheiten sichergestellt.

Der EHB-Vorzonen-Loop dient als Verbindung zwischen Lagerbereich und Kommissionier

bereich. Die Palettenfördertechnik verbindet Wareneingang, NIO-Arbeitsplatz, Vollauslage-

rung sowie Kommissionierplätze. Der Kommissonierbereich nach dem Ware-zur-Person- 

Prinzip ermöglicht hohe Pickleistungen und lässt sich auf die doppelte Anzahl an Arbeits-

plätzen erweitern.

LÖSUNG
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Unitechnik Case Study – CLAAS

•	 UniWare-MFS mit Lagerplatzverwaltung und Anbindung an übergeordnetes LVS

•	 Hochregallager in Silobauweise für 58.000 Stellplätze,  

31m hoch, 46 m breit und 110 m lang

•	 9 Regalbediengeräte mit doppeltem Lastaufnahmemittel

•	 260 m elektrohängebahnsystem mit 16 Doppel-EHB-Fahrzeugen

•	 420 m Palettenfördertechnik

•	 4 Ware-zur-Person-Kommissionierplätze mit Put-to-Light-Anzeigen

TECHNIK UND KENNZAHLEN
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https://www.youtube.com/watch?v=0_yjcPjI2NQ


www.unitechnik.com

Unitechnik ist ein inhabergeführtes  

Familienunternehmen in der 2. Generation. 

Seit fünf Jahrzehnten zählen wir zu den 

führenden Anbietern von Industrie- 

Automatisierung und Informatik.  

Wir planen und realisieren maßgeschnei-

derte Systeme für die innerbetriebliche 

Logistik und die Produktion. Dabei treten 

wir weltweit als Gesamtlieferant auf.

logistics@unitechnik.com	 +49 2261 987-0Unitechnik Systems GmbH Fritz-Kotz-Straße 14, 51674 Wiehl-Bomig, Germany

http://www.unitechnik.com
https://www.unitechnik.com/
https://www.facebook.com/UnitechnikSystems
https://www.linkedin.com/company/unitechnik-ag
https://www.xing.com/companies/unitechniksystemsgmbh
https://www.youtube.com/user/Unitechnik
mailto:logistics%40unitechnik.com?subject=
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