
E2-BEHÄLTER  
AUTOMATISCH LAGERN  
UND FÖRDERN



Unitechnik Case Study – SANDER

130 Tonnen Feinkostprodukte verschickt Sander Gourmet pro Tag an seine Kunden  

aus der Hotellerie und Gastronomie.

Sander Gourmet baut in der Nähe seiner Produktionsstätte ein neues Logistikzentrum,  

in dem ein Kühl- und ein Tiefkühllager Platz finden.

Gefordert ist ein hohe Materialflussleistung in allen Bereichen. Eine weitere wichtige  

Anforderung an den Warenfluss bei Sander Gourmet ist die strikte Einhaltung des First- 

in-First-Out Prinzips. So wird sichergestellt, dass die Ware über ein möglichst langes  

Mindesthaltbarkeitsdatum (MHD) verfügt.

AUSGANGSSITUATION

SANDER Gourmet GmbH

56291 Wiebelsheim, Deutschland

Logistikzentrum für  

Gourmet Produkte
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Unitechnik Case Study – SANDER

Das neue Frischelager wird über Werks-Lkw direkt mit Waren aus der Produktion versorgt.  

Angeliefert wird in E2-Behältern, die üblicherweise in der Lebensmittelindustrie verwendet werden.

Da sich diese Ladungsträger im deutschlandweiten Tauschverfahren befinden, werden diese oftmals stark  

beansprucht.

Die ankommenden E2-Behälter werden im Wareneingang automatisch depalettiert. Mithilfe einer von Unitechnik 

entwickelten Sensormesstechnik wird eine Qualitätskontrolle der E2-Behälter vorgenommen. Nicht förderfähige 

Behälter werden aus der Anlage ausgeschleust. Dies erhöht die Verfügbarkeit des Gesamtsystems.

Vorkommissionierte Ware wird im Shuttlelager zwischengelagert und zum Warenausgang transportiert und  

automatisch palettiert.

Die Unitechnik Lagerverwaltungssoftware steuert alle Warenbewegungen im Tiefkühl- und im Normalkühllager 

und wählt die Lagerstrategien so, dass Produkte mit kürzerem MHD immer im Regal vorne stehen.

LÖSUNG
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•	 UniWare-LVS und -MFS mit Anbindung an ERP-System CSB

•	 Shuttle-System 3-gassig, doppeltief für 30.000 Behälter mit 120 Fahrzeugen

•	 2.000 Ein- und Auslagerungen pro Stunde

•	 Depalettierroboter für Behälter

•	 Vollautomatische Behälterprüfung in die Fördertechnik integriert

•	 Versorgung der 500 Durchlaufkanäle durch das Shuttle-System

•	 Kommissionierbahnhöfe und Pick-by-Light-System

•	 Palettierroboter für Paletten und Gitterwagen

•	 Automatischer Palettenwickler

TECHNIK UND KENNZAHLEN
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www.unitechnik.com

Unitechnik ist ein inhabergeführtes  

Familienunternehmen in der 2. Generation. 

Seit fünf Jahrzehnten zählen wir zu den 

führenden Anbietern von Industrie- 

Automatisierung und Informatik.  

Wir planen und realisieren maßgeschnei-

derte Systeme für die innerbetriebliche 

Logistik und die Produktion. Dabei treten 

wir weltweit als Gesamtlieferant auf.

logistics@unitechnik.com	 +49 2261 987-0Unitechnik Systems GmbH Fritz-Kotz-Straße 14, 51674 Wiehl-Bomig, Germany

http://www.unitechnik.com
https://www.unitechnik.com/
https://www.facebook.com/UnitechnikSystems
https://www.linkedin.com/company/unitechnik-ag
https://www.xing.com/companies/unitechniksystemsgmbh
https://www.youtube.com/user/Unitechnik
mailto:logistics%40unitechnik.com?subject=
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